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Disegnatore

Codice Disegno

Materiale

Sostituisce dis. N.

L’INAF SI RISERVA A TERMINI DI LEGGE LA PROPRIETA’ DI QUESTO DISEGNO CON DIVIETO DI RIPRODURLO O DI RENDERLO COMUNQUE NOTO A TERZI SENZA LA SUA AUTORIZZAZIONE

Denominazione

Scala Plt.

Controll.

Data

Trat. Term.

Scala Dis. Quantita’

ISTITUTO DI RADIOASTRONOMIA
Radiotelescopio Medicina

INAF  ISTITUTO NAZIONALE DI ASTROFISICA

Via Fiorentina 3508/B - 40060 Villafontana (BO)
Tel. 051 6965811    Fax 051 6965810

Foro=H11 Albero=d11Dimensioni senza tolleranza

Spigoli non quot.           Raccordi non quot.

INAF
MED-SAC-101-105

 

 

 

   

Parabola 32m - Medicina
Sistema aggiunta contrappesi

Particolari 2

J. Roda

J. Roda

06/12/13Sm 1x45° R=0.5
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Pos 10 - disegno MED-SAC-101-217 - materiale S355J2 - Q.tà 2

Pos 05 - disegno MED-SAC-101-216 - materiale S355J2 - Q.tà 2

Pos 01 - disegno MED-SAC-101-215 - materiale S355J2
Q.tà 6

Pos 11 - disegno MED-SAC-101-213 - materiale Acc.8.8
Q.tà 28  (NON VERNICIARE)

Pos 12 - disegno MED-SAC-101-212
materiale S355J2 - Q.tà 4

Pos 08 - disegno MED-SAC-101-214
materiale S355J2 Q.tà 4
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- Le superfici devono essere trattate con rivestimento di zinco a caldo
- Verniciatura adeguata a superficie zincata. Mano a finire RAL 9010

Trave HEB 160 UNI 5397

Trave a L UNI 5783 NP15

Disegno di riferimento MED-SAC-101-102


