
 

Komplettierung AMC 

v.2 

 

 

 
 

 



A ( 2.5 : 1 )

Z ( 1 : 1 )

A

Z

 107-051500-007.iamMonogelenk Variante 212
 107-051500-017.iamAMC komplett11

Stückliste
Abmessungen / Art. Nr.Zeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungMengePos.

DIN EN 20 216 -  A3 (297 x 420)

Hauptprojektion Gewicht.........: 1,983 kg

mmDimensionen :
Maße ohne Toleranzangabe nach

DIN ISO 2768 m K

 

Werkstoff

 
Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

 
Software......: Inventor 2018
Blatt: Gesamtzahl: 1 V17.b1 

 Teil:
 

Montage AMC Monogelenk
 AMC Actuator Series E
 LST Optical System

CTA
Projekt

Max-Planck-Institut für Physik
(Werner-Heisenberg-Institut)

gezeichnet

geprueft

geplottet

Tag Name

30.09.2021 H. Wetteskind

München

 +0,1 -0,1

Maßstab
 107-051500-012.idw

1:2

 

 

 

Entwurf 23.06.2020 H. Wetteskind

90
°

Achse Sinterbuchsen Achse Sinterbuchsen

2

115

1. Den AMC Aktuator (Pos. 1) in das Monogelenk (Pos. 2) einschieben. Dabei die Richtung des 
Schlitzes bzw. der Schraube M5x20 im Monogelenk beachten (siehe Isometrie-Ansicht).

2. Den Abstand von 15mm (Detail A) mittels geschliffener Unterlage einstellen.
ACHTUNG: Das Monogelenk gemäß Ansicht Z so ausrichten, dass der Lumberg-Stecker in 
90°-Position zur Achse der Sinterbuchsen steht!

3. Die Schraube M5x20 nach Anweisung Nr. 05 mit 4,5 Nm anziehen.
ACHTUNG: Hier KEIN LOCTITE zur Schraubensicherung verwenden!

Schraube M5x20

Lumberg-Stecker

Schlitz



 FB0001Faltenbalg Spritzguss12
7x45.3-48.5-Oetiker Bride11

Stückliste
Abmessungen / Art. Nr.Zeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungMengePos.

DIN EN 20 216 -  A3 (297 x 420)

Hauptprojektion Gewicht.........: 2,014 kg

mmDimensionen :
Maße ohne Toleranzangabe nach

DIN ISO 2768 m K

 

Werkstoff

 
Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

 
Software......: Inventor 2018
Blatt: Gesamtzahl: 1 V17.b1 

 Teil:
 

Montage AMC M Faltenbalg
 AMC Actuator Series E
 LST Optical System

CTA
Projekt

Max-Planck-Institut für Physik
(Werner-Heisenberg-Institut)

gezeichnet

geprueft

geplottet

Tag Name

04.10.2021 H. Wetteskind

München

 +0,1 -0,1

Maßstab
 107-051500-013.idw

1:1

 

 

 

Entwurf 23.06.2020 H. Wetteskind

1

2

Klemmlasche

Markierung
(Kerbe am Aktuator)

1. Oetiker Bride (Pos. 1) auf den Faltenbalg (Pos. 2) schieben.
2. Den Faltenbalg (Pos. 2) bis zur Markierung (Kerbe am Aktuator) schieben und den Sitz 

der Bride überprüfen (Bride MUSS in der Faltenbalg-Nut liegen).
3. Die Oetiker Bride (Pos. 1) mit der Oetiker-Spezialzange nach Anweisung Nr. 12 

festklemmen (Ausrichtung der Klemmlasche ist irrelevant)                        
ACHTUNG: Faltenbalg darf in keiner Hinsicht durch Bride verletzt, verkantet oder 
aufgestaucht werden.



A ( 1 : 1 )

M6x20-Innensechskantschraube14
 FL0003Zentrierstueck13
 FL001Flanschlager komplett12
7x45.3-48.5-Oetiker Bride11

Stückliste
Abmessungen / Art. Nr.Zeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungMengePos.

A

DIN EN 20 216 -  A3 (297 x 420)

Hauptprojektion Gewicht.........: 2,227 kg

mmDimensionen :
Maße ohne Toleranzangabe nach

DIN ISO 2768 m K

 

Werkstoff

 
Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

 
Software......: Inventor 2018
Blatt: Gesamtzahl: 1 V17.b1 

 Teil:
 

Montage AMC M Flanschlager
 AMC Actuator Series E
 LST Optical System

CTA
Projekt

Max-Planck-Institut für Physik
(Werner-Heisenberg-Institut)

gezeichnet

geprueft

geplottet

Tag Name

30.09.2021 H. Wetteskind

München

 +0,1 -0,1

Maßstab
 107-051500-014.idw

1:2

 

 

 

Entwurf 23.06.2020 H. Wetteskind

15°

1. Oetiker Bride (Pos. 1) auf den Faltenbalg schieben
2. Flanschlager (Pos. 2) auf den Stempel aufsetzen und so ausrichten, dass die 

Bohrungen am Flanschlager um 15° verdreht zur Achse der Sinterbuchsen stehen. 
Anschließend Flanschlager mit dem Zentrierstück (Pos. 3) und der Inbusschraube (Pos.
4) nach Anweisung Nr. 03 sichern und Nr. 05 mit 7 Nm anziehen.               
ACHTUNG: Um die Inbusschraube festzuziehen, den Faltenbalg zurückschieben und mit 
einem flachen Gabelschlüssel an den Flächen SW 17 am Stempel dagegen halten.
ACHTUNG: Faltenbalg NICHT verletzen!

3. Den Faltenbalg und die Oetiker Bride (Pos. 1) bis zum Anschlag auf das Flanschlager 
(Pos. 2) schieben

4. Die Oetiker Bride (Pos. 1) so ausrichten, dass DIE KLEMMLASCHE ZWISCHEN DEN 
BOHRUNGEN AM FLANSCHLAGER steht. SICHTPRÜFUNG! Die Oetiker Bride (Pos. 1) nach 
Anweisung Nr. 12 mit der Oetiker-Spezialzange festklemmen.

4

3

2
1

Bohrungen am
Flanschlager

Achse Sinterbuchsen
Achse Sinterbuchsen

Bohrungen am
Flanschlager

SW17

Stempel

Faltenbalg



Z ( 1 : 1 ) A ( 2.5 : 1 )

( 1 : 1 )

Z

A

 107-051500-006.iamKompassgelenk Variante 212
 107-051500-017.iamAMC komplett11

Stückliste
Abmessungen / Art. Nr.Zeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungMengePos.

DIN EN 20 216 -  A3 (297 x 420)

Hauptprojektion Gewicht.........: 2,681 kg

mmDimensionen :
Maße ohne Toleranzangabe nach

DIN ISO 2768 m K

 

Werkstoff

 
Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

 
Software......: Inventor 2018
Blatt: Gesamtzahl: 1 V17.b1 

 Teil:
 

Montage AMC Kompassgelenk
 AMC Actuator Series E
 LST Optical System

CTA
Projekt

Max-Planck-Institut für Physik
(Werner-Heisenberg-Institut)

gezeichnet

geprueft

geplottet

Tag Name

04.10.2021 H. Wetteskind

München

 +0,1 -0,1

Maßstab
 107-051500-008.idw

1:2

 

 

 

Entwurf 22.06.2020 H. Wetteskind

15

1. Den AMC Aktuator (Pos. 1) in das Kompassgelenk (Pos. 2) einschieben. Dabei die Richtung 
der Zugangsbohrung für die Schraube M5x20 im Kompassgelenk beachten (siehe 
Isometrie-Ansicht).

2. Den Abstand von 15mm (Detail A) mittels geschliffener Unterlage einstellen.
ACHTUNG: Das Kompassgelenk gemäß Ansicht Z so ausrichten, dass der Lumberg-Stecker 
in 90°-Position zur Achse der Sinterbuchsen steht!

3. Die Schraube M5x20 nach Anweisung Nr. 05 mit 4,5 Nm anziehen.
ACHTUNG: Hier KEIN LOCTITE zur Schraubensicherung verwenden!

Achse Sinterbuchsen

Achse
Sinterbuchsen

Lumberg-
Stecker

90
°

Zugangsbohrung
für Schraube M5x20

Schraube M5x20

Zugangsbohrung
für Schraube M5x20



 FB0001Faltenbalg Spritzguss12
7x45.3-48.5-Oetiker Bride11

Stückliste
Abmessungen / Art. Nr.Zeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungMengePos.

DIN EN 20 216 -  A3 (297 x 420)

Hauptprojektion Gewicht.........: 2,712 kg

mmDimensionen :
Maße ohne Toleranzangabe nach

DIN ISO 2768 m K

 

Werkstoff

 
Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

 
Software......: Inventor 2018
Blatt: Gesamtzahl: 1 V17.b1 

 Teil:
 

Montage AMC KG Faltenbalg
 AMC Actuator Series E
 LST Optical System

CTA
Projekt

Max-Planck-Institut für Physik
(Werner-Heisenberg-Institut)

gezeichnet

geprueft

geplottet

Tag Name

04.10.2021 H. Wetteskind

München

 +0,1 -0,1

Maßstab
 107-051500-009.idw

1:1

 

 

 

Entwurf 22.06.2020 H. Wetteskind

2

1

Markierung
(Kerbe am Aktuator)

Klemmlasche

1. Oetiker Bride (Pos. 1) auf den Faltenbalg (Pos. 2) schieben.
2. Den Faltenbalg (Pos. 2) bis zur Markierung (Kerbe am Aktuator) schieben und den Sitz 

der Bride überprüfen (Bride MUSS in der Faltenbalg-Nut liegen).
3. Die Oetiker Bride (Pos. 1) mit der Oetiker-Spezialzange nach Anweisung Nr. 12 

festklemmen (Ausrichtung der Klemmlasche ist irrelevant)                        
ACHTUNG: Faltenbalg darf in keiner Hinsicht durch Bride verletzt, verkantet oder 
aufgestaucht werden.



A ( 1 : 1 )

M6x20-Innensechskantschraube14
 FL0003Zentrierstueck13
 FL001Flanschlager komplett12
7x45.3-48.5-Oetiker Bride11

Stückliste
Abmessungen / Art. Nr.Zeichn. Nr. / EDV Nr,BenennungMengePos.

A

DIN EN 20 216 -  A3 (297 x 420)

Hauptprojektion Gewicht.........: 1,662 kg

mmDimensionen :
Maße ohne Toleranzangabe nach

DIN ISO 2768 m K

 

Werkstoff

 
Zeichnungsnummer / EDV Nr.:

 
Software......: Inventor 2018
Blatt: Gesamtzahl: 1 V17.b1 

 Teil:
 

Montage AMC KG Flanschlager
 AMC Actuator Series E
 LST Optical System

CTA
Projekt

Max-Planck-Institut für Physik
(Werner-Heisenberg-Institut)

gezeichnet

geprueft

geplottet

Tag Name

04.10.2021 H. Wetteskind

München

Maßstab
 107-051500-010.idw

1:2

 

 

 

Entwurf 22.06.2020 H. Wetteskind

15°

4

3

2
1

Bohrungen am
Flanschlager

Achse Sinterbuchsen Achse Sinterbuchsen

Bohrungen am
Flanschlager

1. Oetiker Bride (Pos. 1) auf den Faltenbalg schieben
2. Flanschlager (Pos. 2) auf den Stempel aufsetzen und so ausrichten, dass die 

Bohrungen am Flanschlager um 15° verdreht zur Achse der gekennzeichneten 
Sinterbuchsen stehen. Anschließend Flanschlager mit dem Zentrierstück (Pos. 3) und 
der Inbusschraube (Pos. 4) nach Anweisung Nr. 03 sichern und Nr. 05 mit 7 Nm 
anziehen.                                                                         
ACHTUNG: Um die Inbusschraube festzuziehen, den Faltenbalg zurückschieben und mit 
einem flachen Gabelschlüssel an den Flächen SW 17 am Stempel dagegen halten.
ACHTUNG: Faltenbalg NICHT verletzen!

3. Den Faltenbalg und die Oetiker Bride (Pos. 1) bis zum Anschlag auf das Flanschlager 
(Pos. 2) schieben

4. Die Oetiker Bride (Pos. 1) so ausrichten, dass DIE KLEMMLASCHE ZWISCHEN DEN 
BOHRUNGEN AM FLANSCHLAGER steht. SICHTPRÜFUNG! Die Oetiker Bride (Pos. 1) nach 
Anweisung Nr. 12 mit der Oetiker-Spezialzange festklemmen.

Sinterbuchse

Sinterbuchse

Faltenbalg

Stempel SW17


